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La present e invention due aux travaux de MM. Raymond BEDEL f 
Henry COLAS et Lucien HEHAULT de la Societe Le Carbone Lorraine 
a pour objet la fabrication et l'emploi d'un f litre monobloc destine 
a ^ultrafiltration industrielle. 
5 Les f litres classiques actuels sorit tubulaires. lorsque 

ces filtres sont en alumine ou lorsque leurs supports au moins sont 
en alumine, le montage des filtres est complique du fait de : 

- la fixation des filtres tubulaires en ceramique dans 
des ensembles me t alii que s, 

10 - 1 1 encombrement de ce type de montage* 

D'apres 1» invention, un ensemble de filtres tuhulaires 
poreux, composes d'un corps macroporeux et d'une couche minc e 
d 1 ultrafiltration, est avantageusement remplace par un bloc macro- 
poreux cylindrique en alumine contenant des canaux dont les parois 

15 sont revStues d'une couche destinee a 1» ultrafiltration. 

Le procede de fabrication d'un tel bloc suivant 1 1 invention • 
consiste h, realiser par moulage un bloc cylindrique compost d f un 
melange d 1 alumine et de phosphate d'aluminium, puis a fritter le bloc 
obtenu suivant le proc6d<§ d£crit dans le brevet frangais 1 .533 .248, 

20 e'est-k-dire prScuisson dans l'air a 400°0 f puis frittage a haute 
temperature. 

On menage parallfelement a l f axe du bloc cylindrique 

- soit en introduisant dans le bloc, au moment du moulage, 
des prisonniers qui seront eliminds lors du frittage, 

25 - soit en usinant le bloc consolid£ par la precuisson 

dans l'air, 

des canaux cylindriques dont les axes forment un r^seau compact et 
qui sont separes par une parol suffisamment mince, de l'ordre de 
3 a 5 mm par exemple. 
30 On a, par ce procede, prepare des maquettes schematises 
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sur la Pig. 1, oil les extremites des canaux 1 apparaissent . 

On peut alors deposer sur la parol interne des canaux une 
couehe d'alumine fine destinee a ^ultrafiltration. Dans les canaux 
revetus de la couche fine d'alumine circule le fluide a filtrer. 
5 le filtrat circule dans le bloc 3. Ceci suppose que la 

masse poreuse du bloc a une faible perte de charge. Si cette perte 
de charge est trop forte, on peut la diminuer a l'aide de deux 
procedes. 

- Comme le montre la Pig. 2, on prepare des blocs ou les 
10 rangees de canaux 1 sont ecartees. Entre ces ranges, on manage un 

reeeau de canaux perpendiculaires 2 qui diminuent la perte de charge. 

- Une autre facon de diminuer la perte de charge est de 
mdlanger au mixte aiumine-phosphate d' aluminium, une poudre destruc- 
tible qui est eliminee apres le dureissement du phosphate d' aluminium 

15 (poudre de carbone par exemple qui est brulee). On obtient ainsi, un 
materiau alveblaire qui est plus permeable. Par ce dernier procecLe", 
le rayon des plus gros pores debouchant a la surface des canaux 
haute pression, surtout si ceux-ci sont usines, peut se trouver 
augments. On obtient une meilleure valeur de ce rayon en deposant 

20 en couche mince (0,1 mm par example), sur la parol des canaux, un 
melange d'alumine calcinee fine et de phsophate d' aluminium. Ce 
traitement, effectue avant frittage, a pour effet de diminuer le 
rayon des plus gros pores de la parol jusqu'a une valeur qui depend 
de la granulometrie de la poudre d'alumine calcines deposes. 

25 Ies bloos ai^si obtenus, et ayant recu la couche destinee 

a l'ultrafiltration, sont poses les una au-dessus des autres dans 
une enceinte, comme il est montrS sur la Pig. 3. 

Entre deux blocs superposes tels Cj et C 2 , l»etanoheit£ 
est assuree par collage sous pression a 300°C d'un film mince thermo- 

30 plastique 4 ou par tout autre procede de revetement ceramique etanehe. 
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1 °/ Bloc macroporeux cylindrique en ..lumine neroe* de canaux, muni 

d'une covohe 'mtr« filtration h i 'int^rieur desdit* *na»r. 
20/ Prooedo d* fabrication de M.oc ^croporeux suivant la revennication 
1 , ou le frittage fri hloe est erectile" «nHv«rt le proc^di de>rit 
5 dans le brevet francais 1. 533.248. 

3V Proc^d^ suivant la revendication 2 d'apres lequel on matrice 
3 'alumina avec des prisonniers qui donneront lien aux canaux. 
4°/ Pr 0C 4d^ suivant la revindication 2 d'anres lenuel le bloc 

urecuit a 400«C dans l'air est usin4 pnur y mina-ar le- canaux 
X) avant frittage definitif . 

5°/ Proced- suivant 3 'une quelconque des revendi cations 2 a 4 oil 
une matiere porogene, car exemple du carbone, est melange a 
3 'alumina avant frittage, et est brftlee au coura dp celui-cn . 
6°/ Proced* auivant l'une quelconque de? revendications 2 a 5 d'apres 
15 lequel on diminue le diametre des pores de la surface des canaux 

en daposant a l'interieur dasdits canaux, un melange de noudre 
d'alumine calcined et de phosphate a •aluminium, cette operation 
se faisant entre la ouisson a 400«C et le frittage final. 
7°/ Precede" suivant l'une quelconque des revendications 2 a 4 selon 
leouel des canaux perpendiculaires aux canaux nortant la couche 
d 'ultrafiltration sont menages dans le bloc nour diroinuer sa perte 
de charge. 

8«/ Piltre Industrie! oVfcanu par empilement de blocs cylindriques 

r4alis»a <*uivent le« revendications prececLantes. 
9°/ Piltre suivsnt r-evendi cation 8 dans lequel l'^tanch^it^ entre 
deux blocs successifR est realise*e par collage d'un fim mince 
thermoplaatique • 
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